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Vnéjsi rozmér pracovniho stolu

Vyska pracovniho stolu od podlahy
Vzdalenost mezi pracovnim stolem a hfideli
Doraz pracovniho stolu

Svisly doraz hfidele

Nastavitelné dorazy pro hloubku hiidele
Vzdalenost mezi h¥ideli a nosnikem
Otacky hiidele

Vykon motoru

Vykon konvertoru

Spotfeba vzduchu pro kazde zapnuti
Cista vaha

Dalsi vlastnosti :
Maximalni délka fezu frezéru : 50 mm
Maximalni dovoleny primér : 80 mm

PouZité nastroje maji obsahovat nsledujici oznaceni :

- néazev vyrobce

- primeér pro feznou vykyvnou Sitku

- max. ptipustnou rychlost

- v souladu s normou prEN 874.1

Oblasti pouziti :
- tvarovani riznych typl dieva

900 x 770 mm

860 mm

300 mm

pevny pracovni stl
300 mm

5

1000 mm
12.000/18.000 ot/min
6 kW

5,7kW

0,967 nlt/cm

1000 kg

- sablonovani riznych typt dfeva nebo podobnych materiald kruhového tvaru
- frézovéni konct dfevénych dilcti nebo podobnych materiall

= dlabéni
- vrtani

Poznamka

Vyrobce neruéi za pouZivani materiald neurenych pro pouZiti nebo pfi nepfiméfeném

pouZzivani stroje.

1.6 UROVEN HLADINY HLUKU

Podle normy EN 27960, ptiloha L.

: I'Jrover'\ tlaku hluku na stanovisti obsluhy bez zatiZeni a s odsavanim : 82,9 dB (A)
Uroveii tlaku hluku na stanovisti obsluhy bez zatiZeni a s odsavanim : 86,8 dB (A)

Maximalni hodneta zvukového tlaku je pod 130 dB (C)

Urovei tlaku hluku zatiZeného stroje s odsavanim : 97,7 dB (A)
Méfeni pod zatiZenim byla provadéna na dfevotfiskovém panelu pfi 18.000 ot/min a s runim

posuvem cca 6m/1".

PouzZitym néstrojem byl frezér primé&ru 25 mm se dvéma ostfimi.

Tloustka dievottiskového panelu byla 16 mm.

Rychlost ods4véni byla nejmén& 20m/sec.

r
S

"47



