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LAMINATED LOGS
PROC LEPENE SRUBOVE PROFILY LAMECO?

Spolec¢nost Lameco LHT Oy vyrabi vysoce kvalitni lepené opracované tramy, tramové
polotovary a jiné lepené dfevéné konstrukéni komponenty z finského smrku a borovice.
Dtevéné lamely jsou ohoblovany, slepeny dohromady, délkové spojeny cinkovanim a
vyprofilovany podle zadané specifikace. Spolec¢nost je hrda na sviij dobte kvalifikovany a
schopny personal a na svoje vysoce efektivni strojni vybaveni pro opracovani dreva.
Diusledny systém operativniho fizeni jakosti ve vyrobnim zavodé zajist'uje vyrobky vysoké
kvality.

Lameco LHT dodava své vyrobky vétsin€ vyrobetll srubovych dievodomi ve Finsku a
s mnoha z nich ma uzavieny smlouvy na pribézné dodavky. Nase vyrobky také exportujeme
do Evropy a do Japonska.

VYROBNI PROCES

Tt1 stupné vyrobni linky spole¢nosti Lameco mohou byt pouZity nezavisle na sob¢. Kapacita
vyroby je 50.000 m? za rok. Opracované tramy a tramové polotovary miizeme dodat bud'to ve
specifikovanych natezanych délkach az do 6 m, nebo délkové cinkované do maximalni délky
12,5 m. Muzeme také cinkovat nebo profilovat fezivo zakaznika.

Drievéné lamely se nepferusované dosusuji po malych ¢astech a pak se lepi dohromady tak,
aby nejsilnéjsi vnitini dfevo zustalo na povrchu tramu. Timto zpisobem se zneviditelni i
velmi malé prasklinky zplisobené suSenim. Zaroven je tim zaruceno, Ze se trdmy ve sténé
drevostavby neprohybaji, nekrouti ani nepraskaji a sténa zlstdva nezmeénéna rok za rokem
S minimalnim sesedanim. Vrstvené tramy Lameco miizeme vyrobit z finského smrku nebo
z borovice.

Hoblovani feziva do lamel

Rezivo je z hromady vykladano automaticky a kazdy Kus je ota¢en otdéecim systémem

s kamerou, takze vnitini jadrové dievo zustava na horni strané. Tyto Kusy feziva jsou potom
vedeny do hoblovaciho stroje se Sesti hoblovacimi nozi, ktery ohobluje jejich vSechny ¢tyti
strany a vytvoii dfevénou lamelu. Pied lepenim lamel spolu do neopravovanych tramu je
automaticky kontrolovana vlhkost dieva a fezivo, které je ptili§ vlhké nebo ma jinak nizkou
jakost, je z vyrobni linky vyfazeno.

Ttidéni podle jakosti

vyfazeny. Tiidéni je vizualni a uloZit je mozné 10 m® obou tiid.



Nanasecka lepidla

Lamely odebrané z ulozenych tiid A a B jsou automaticky pfivadény do nanasecky lepidla.
Pouzivame lepidlo, které je tvrdé, odolné vici povétrnostnim vliviim, ¢iré a vodorozpustné.
Samostatny nanédsec paski aplikuje dvouslozkové lepidlo na lepené povrchy ve formeé
podélnych tenkych paskd. V prostoru predbézného lisovani jsou lamely dieva lehce stisknuty
k sob¢ a takto vzniklé neopracované hranoly jsou umistény vedle sebe.

Lepeni lisovanim.

Tyto predpfipravené hranoly jsou pak slisovany a lepeni finaln¢ vysuseno ve
vysokofrekvencnim vytapeéném lisu, ktery ve srovnani s technikou lisovani za studena zvysuje
vyrobni kapacitu, protoze doba lisovani pfedstavuje pouhy zlomek ¢asu potfebného pro bézné
lepeni lisovanim za studena.

Délkové spojovani cinkovanim.

Délkové spojovani cinkovanim probiha az po slisovani a findlnim dosuSeni hranolu lepené¢ho
z hoblovanych lamel a tento tramovy polotovar je pak délkove spojen cinkovanim na
pozadované délky. Maximalni délka takového polotovaru je cca 12,5 m. Pro spojeni
cinkovanim pouzivame polyuretanové lepidlo, coz je jednoslozkové prihledné lepidlo.
Cinkovani hranolii na stavbu stén se provadi tzv. vizualnim cinkem, ktery pohledové¢ vytvoti
pfi spoji pouze jemnou rovnou pii¢nou linku.

Tvarové hoblovani (profilovani na perodrazku).

Na konci procesu mohou byt tramové polotovary Lameco vyprofilovany na perodrazku anebo
podle pfani zékaznika na hranolovité tvary pomoci hoblovaciho stroje s 5 hoblovacimi nozi.

OPERATIVNI RiZENI JAKOSTI

Lameco mé dohodu o operativnim fizeni jakosti s SFS (Finsky institut pro normalizaci a
certifikaci). Tato dohoda pokryva pribézné operativni fizeni jakosti vyrobki Lameco a dozor
nad postupy operativniho fizeni jakosti spole¢nosti Lameco s kontrolami jakosti provadénymi
nékolikrat za rok. Dohoda pokryva i st€énové hranoly i vrstvené lepené konstrukéni hranoly.

Lameco ma totiz také povoleni k vyrobé pevnostnich (konstrukénich) hranold s cinkovanymi
spoji (Povoleni s pevnostnim limitem T24J). Spoje cinkovanim jsou testovany zkusebnim
zafizenim. Lepené a lisované polotovary jsou testovany odebranim vzorku z kazdé vyrobni
davky a provedenim zkousky delaminace. VSechny zkousky které probihaji u kazdé
objednavky jsou archivovany.

Ve vyrobé pouzivame lepidlo Collano Purbond HB530 nebo Dynea, Prefere 6000 pro spoje
na klinové ozuby a lepidlo Casco Cascomin 1240/2540 MUF pro lepeni lamel, ob¢ lepidla
jsou certifikovana FMPA (Otto Graf Institute, Némecko) a NTI (Norsk Treteknisk Institute,
Norsko).



Spoustime také systém jakosti podle ISO 9000, abychom zarucili celkovou jakost a trvaly
rozvoj spolecnosti.

Charakteristika a tolerované vady lepenych trami v dobé dodavky:

Praskliny zptisobené piirozenym vysychanim a sahajici do hloubky ne vétsi nez jedna tietina
tloustky tramu jsou povoleny na viditelnych povrSich tramu (u tramt s jddrem ve sttedu
mohou byt praskliny na obou stranach tramu). Na koncich trdmu jsou povoleny kratké
praskliny (délka praskliny < tloustka tramu) sahajici z jednoho povrchu k druhému.
Poskozeni hmyzem neni povoleno.

Odumie¢lé dievo a zbytky kury povoleny jen na povrsich, které nejsou vidét (vnitini lamely).
Na viditelnych povrsich je jejich maximalni povolena délka 50 mm a Sifka 10 mm.

Hniloba neni povolena vibec.

Tlakované dievo povolené pouze v takovém rozsahu, kdy jeho vlivem neni zasadné zménén
tvar tramu. Tlakované dievo nesmi vadit lepeni.

Suky jsou povoleny.

Pukliny od suku: Malé pukliny od suku a suché suky jsou v minimalnim rozsahu povoleny.
Zetlelé suky nejsou povoleny na viditelnych povrsich.

Smolniky: Malé smolniky jsou povoleny.

Zamodralost neni povolena na viditelnych povrsich.

Ztrata barvy a necistota neni povolena. Pfirozené kolisani barvy je povoleno.

Casto kladené dotazy
1. Pro¢ lepené vrstvené tramy?

Diky metod¢ pouzité pro vyrobu lepenych vrstvenych trami bylo mozné piekonat vSechny
vlastnosti typické pro masivni dfevo, povaZzované jako zaporné.

Tvrzeni ze srubovy dim velice seda anebo tvrzeni o netésnostech srubovych spojli vlivem
sedani, prasklin a krouceni masivniho dfeva uz dnes diky modernim lepenym tramtm patii do
minulosti.

Domy postavené ze spravné vyrobenych lepenych vrstvenych tramu se takika viibec
nesesedaji a trdmy se nekrouti ani nepraskaji.

Lepené vrstvené tramy odpovidaji sou¢asnym stavebnim narokiim a oteviraji i naprosto nové
architektonické moznosti pouziti t€chto tramt jako stavebniho materialu.

2. Tvoti lepeny spoj parotésnou zabranu?

VétSina béznych lepidel pouzivanych pii vyrobé lepenych vrstvenych trdmi zabranu netvoii.
Lepidlo se nanasi takovym zplsobem (a mikroskopické analyzy to prokéazaly), ze netvoti
souvislou ale sitovitou strukturu spoje mezi jednotlivymi dfevénymi lamelami a umoznuje tak
nadale dychani sténové konstrukce dfevostavby



3. Seseda se budova postavena z lepenych vrstvenych trdma?

Sesedani srubové stény je zplisobeno smrstovanim tramu. Pfi pfevazujicich klimatickych
podminkach ve Finsku je rovnovazna vlhkost pro stény z jehli¢natych dievin ptiblizné 14 %.
To znamena, ze kazdé dievo pouzité na stavbu stény vyschne na tuto Groven.

Tradi¢né byly tramy vyrdbény z masivniho dfeva, coz znamena dost velké prufezy trami.
Vysychani velkych blokl dieva je velmi problematické, takze cilova vlhkost pii suseni byla
obvykle 20 %. Pti zabudovani do stény vSak tramy dale vysychaji, az dosdhnou své
rovnovazné vlhkosti. To zase zplsobuje, ze se smrStuji a vyvijeji se v nich vysoka pnuti, coz
se projevuje kroucenim a praskanim. Naopak, surovinové dily-lamely pouzité na lepené
vrstvené tramy se susi jako malé prifezy az na kone¢nou rovnovaznou vlhkost tramu, takze se
uz dale nesmrst'uji ani nezpiisobuji zadné vyznamné sesedani struktury stény.

4. Drzi lepeny spoj?

Domy postavené z lepenych vrstvenych tramii se ve Finsku primysloveé vyrdbéji jiz po
desetileti. Spravné tizené zavody, které vyrab¢ji lepené vrstvené tramy, spoléhaji na externi
operativni fizeni jakosti, dle ISO standardii, coZ znamena, zZe vyrobni proces je peclivé
specifikovan a sledovan prosttednictvim pravidelnych kontrolnich postupti. Lepidlo musi byt
schvaleno pro pouziti v danych konstrukcich, aby bylo zajiSténo, Ze konecny vysledek bude
odpovidat i t€ém nejpiisnéj$im pozadavkim na jakost.

5. Krouti se lepené vrstvené tramy?

Pti vyrob¢ lepenych vrstvenych trami jsou povrchové lamely vzdy otocené tak, ze strana od
j&dra sméfuje na povrch a textury blokid smétuji do opa¢nych sméri. U bloki lepenych timto
zpusobem se rusi pnuti, a lepené vrstvené tramy tak zistavaji prakticky dokonale rovné.

6. Praskaji lepené vrstvené tramy?

Diky vyse uvedené vyrobni metodé se lepené vrstvené tramy prakticky uz dale nesmrst'uji ani
nekrouti. ProtoZe smr$t'ovani a krouceni jsou hlavnim diivodem praskani dieva, lepené
vrstvené tramy také takika nepraskaji.
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